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L ’ A G I T A T I O N

M A Î T R I S É E



ROBIN
INDUSTRIES

Fondée en 1895, ROBIN
INDUSTRIES est depuis plus de
40 ans exclusivement tournée
vers l’étude et la construction
d’agitateurs mécaniques pour
l’Industrie Chimique.

Les connaissances des
machines à vocation fluviale,
acquises durant les premières
décennies ont permis à ROBIN
INDUSTRIES d’être considéré
tant pour la conception méca-
nique que pour la connaissance
de l’hydrodynamique, comme
un spécialiste au niveau
mondial. 

Les études et recherches en
laboratoire ont conduit ROBIN
INDUSTRIES à présenter, avec
une avance certaine, sur le mar-
ché, une gamme d’hélices à
pales minces rapidement syno-
nymes d’économie d’énergie
et d’efficacité. Témoin de la
compétence et du dynamisme
de ROBIN INDUSTRIES, l’expor-
tation atteint depuis plus de
10 ans, un niveau d’environ
75 % du chiffre d’affaires.

Aujourd’hui, Robin Industries
est filiale de DOSAPRO
MILTON ROY du Groupe
SUNDSTRAND. Le réseau
DOSAPRO comprend de nom-
breuses agences locales prêtes
à vous renseigner sur l’en-
semble des produits du
Groupe.

Vous trouverez dans cette bro-
chure les éléments détaillés sur
nos activités,    qui nous l’espé-
rons, vous inviteront à collabo-
rer avec ROBIN INDUSTRIES
pour votre prochain projet.

Notre site Internet propose, en
complément de nos activités,
une fiche de renseignements,
pour votre prochain projet.

VISITEZ-NOUS sur
WWW.robinindustries.com





Les études
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Bien définir un système d’agitation, c’est bien connaître
le procédé pour lequel l’agitateur est requis. 

La construction
mécanique est souvent

appréhendée comme
une phase banale des

processus de 
fabrication, pouvant

être réalisée par 
des tiers. L’expérience

nous démontre
le contraire :

En effet, la construction d’un
agitateur ne souffre d’aucune
incertitude, d’aucune tolérance
dépassée, sous peine d’une
durée de vie fortement entamée
et de divers troubles (vibration,
bruit, ...) ROBIN INDUSTRIES
construit entièrement ses agita-
teurs. Le système qualité,
aujourd’hui complété par la
certification ISO 9001 (n° 2014)
suit pas à pas l’élaboration de
l’équipement. Le service qualité,
indépendant des services
d’études et d’exécution, sur-
veille le respect des procédures.

Enfin, après construction et
vérification, le dispositif est mis
en rotation durant plusieurs
heures pour contrôler et mesu-
rer le niveau de vibration et
de bruit, la température, l’étan-
chéité, la vitesse critique. 

Puis l’appareil est «mis en eau»
dans une de nos cuves (de 5 à
130 m3) pour subir les derniers
tests.

La qualité n’est pas un vain mot
chez ROBIN INDUSTRIES.

Ainsi, nos ingénieurs hydrauli-
ciens n’hésitent pas à effectuer
des tests afin de vérifier le com-
portement hydrodynamique de
certains produits, soit en notre
laboratoire, soit chez le client
grâce au prêt de cuves pilotes. 

Une bonne maîtrise de l’extra-
polation permet de garantir
les résultats quel que soit le
facteur d’échelle. La détermina-
tion s’appuie également sur

2 moyens importants pour
s’assurer d’un meilleur choix :

• Un outil informatique perfor-
mant, permettant d’effectuer
rapidement de nombreux
calculs de simulation hydrau-
lique.

• Plus de 15 000 applications,
qui grâce au stockage infor-
matique, peuvent être prises
en exemple, instantanément.

La conception réussie pour
ROBIN INDUSTRIES à partir des
contraintes retenues, donnera
naissance à un agitateur mécani-
quement fiable. Grâce à une
série de calculs informatiques
rigoureux, «bornés» par des
critères sévères, nos agitateurs
sont élaborés avec des éléments
d’une durée de vie supérieure à

plusieurs dizaines de milliers

d’heures ! Ainsi, à chaque singu-

larité (modification) sur l’arbre

(palier, accouplement, mobi-

le,...) le système calcule les

contraintes de flexion, de tor-

sion, la vitesse critique de flexion

et même la vitesse critique de

torsion.

La conception
Un bon agitateur n’est pas seulement un outil efficace
pour l’exploitant, c’est aussi un équipement qui sait
se faire oublier.



• une gamme d’agitateurs type
bord de cuve, particulière-
ment adaptée au traitement
des eaux, de 0,2 à 50 m3,

• une gamme d’agitateurs
standards, pour répondre
aux cas simples d’agitation
au meilleur prix, au plus court
délai,

• une gamme intermédiaire
d’agitateurs destinée aux
Industries Chimiques, para-
chimiques et pharmaceu-
tiques caractérisée par des
étanchéités résistant à 10, 50,
100 B et à des températures
de l’ordre de 300°C, de
quelques dizaines de litres à
50 m3 environ,

• une série lourde d’agitateurs
spéciaux pour l’Industrie
minérale et pétrochimique,
certains d’entre eux pesant
plusieurs dizaines de tonnes
et utilisés dans des cuves de
plus de 5000 m3,

• tous types de mobiles peu-
vent être proposés : les hélices
HPM® ROBIN INDUSTRIES, les
hélices  marine, les turbines,

les impellers, les ancres, les
rubans, les vis, etc... sans
oublier les mobiles réalisés
selon plan du client ... et les
mobiles «uniques»   réalisés
par ROBIN INDUSTRIES spé-
cialement pour un  procédé,

• tous les matériaux pouvant
être travaillés sont utilisés, leur
emploi n’étant limité que par
les conditions du procédé
(température, pression, risque
de corrosion, d’abrasion).

• tous les dispositifs d’étan-
chéité peuvent être étudiés
tels les gardes hydrauliques,
joints à lèvre, presse-étoupe,
garnitures mécaniques sim-
ples, doubles, à contre-
pression d’azote, à lubrifica-
tion par thermosiphon ou
centrale hydraulique ainsi que
les garnitures à gaz, sans
oublier les entraînements
magnétiques.

L’agitation au coeur de
votre procédé

L’agitation est une opération
présente dans pratiquement
tous les processus de fabrica-
tion des produits. Son rôle peut
être simple (maintien en sus-
pension, homogénéisation,...)
ou complexe (transfert de
matière,...).

Pourtant, quel que soit le degré
d’importance de l’agitation
dans le procédé, aucune
médiocrité, aucune défaillance
n’est acceptée. En effet, que
dire d’un produit liquide fini,
dont la concentration en
matière active n’est pas respec-
tée, d’un dépôt de solide
s’accumulant dangereusement
au fond d’une cuve ? ... Il est
même  parfois observé une
absence de réaction (gaz-
liquide par exemple) due à une

agitation trop faible. C’est
pourquoi ROBIN INDUSTRIES
ne se consacre qu’à l’agitation
et plus précisément à la mise en
mouvement, à la mise en
contact de produits liquides et
pâteux, avec la préocupation

constante de l’amélioration
du rendement du procédé, lié
à l’agitation et à l’économie
d’énergie, en un mot, à
l’optimisation des systèmes
d’agitation de réacteur. 

Depuis plus de 40 ans,
Robin Industries mesure et

analyse quotidiennement les
phénomènes hydrodyna-

miques dans son laboratoire
sur des cuves de 50 à

5000 l, pour l’amélioration
des systèmes d’agitation,
mais aussi pour accroître

les performances
des procédés

(transferts thermiques, 
transferts gaz-liquide,

solide-liquide, ...).

Il serait fastidieux 
d’énumérer tous les types

d’agitateurs déjà fabriqués
par ROBIN

INDUSTRIES, la liste des
applications et des réfé-

rences, en dernière page,
vous donnera un aperçu

des domaines touchés.
Citons cependant quelques
chiffres et caractéristiques

de notre programme de
fabrication :
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La garantie
d’un service

qualifié



A p p l i c a t i o n s ,  

Acide phosphorique
et engrais
• OCP, Maroc
• ICC, Brésil
• JFI, Jordanie
• ICS, Sénégal
• CNCCC, Chine
• Oswal, Inde
• R.P, Belgique
• KEMIRA, Finlande
• INDO-JORDAN, Jordanie …

Hydrométallurgie
• KOREA ZINC, Corée
• ALU. PECHINEY, France
• ERAMET, France
• KCC, Ouganda
• UNION MINIERE, France
• FRIGUIA, Guinée
• CNNC, Chine
• MPCS, France
• TANMAG, Inde
• PAEDENG, Thaïlande
• SUN METAL, Australie …

Fermentation
• RHONE POULENC, France
• EUROLYSINE, France
• SPIC, Inde
• ROUSSEL UCLAF, France
• AMYLUM, France
• SMITH KLINE, Belgique
• PHARMACHIM, Bulgarie
• HOFFMANN LA ROCHE, GB
• GLAXO, GB …

Polymérisation
(PVC, PP, PS, PU)
• LUCKY, Corée
• DSAG, Canada
• CERTAIN TEED, USA
• SOLVAY, France
• Mc DOWELL, Inde
• TABRIZ, Iran
• ARABIAN PETRO, Arabie Saoudite
• BOREALIS, Belgique
• ELF-ATO, France et Singapour
• DONGBU, Corée
• BP Chemicals, France
• SHOWA DENKO, Japon
• EXXON, France et USA
• HOECHST, France
• NESTE, Belgique …

Résines
• HOECHST, France
• LILENE, Chine
• DRT, France
• TUBIZE, Belgique
• ENICHEM, France
• ROHM & HAAS, France
• UCB, Belgique
• ELF-ATO, France
• CNTIC, Chine
• DSM, France et Italie …

Ethanol, sucre et dérivés
• BEGHIN SAY, France
• ALGIST, Belgique
• OZMAYA, Turquie
• BIO SPRINGER, France
• ROBBE, France
• CHAMTOR, France
• LESAFFRE, France
• SICA BRIE, France …

Chimie fine
(H2, O2, O3, ...)
• FIRMENICH, Suisse
• SEDEMA, Belgique
• ROUSSEL-UCLAF, France
• SYNTHELABO, France
• CHIMEX, France
• BAYER, Allemagne
• GUERBET, France
• RHONE-POULENC, France
• ELF-ATO, France
• HICKSON, Belgique
• HOECHST, France
• PPG, Italie …

Ingénieries
• TECHNIP
• SPEICHIM
• KREBS
• FWCEE
• BATEMAN
• LITWIN
• SGN
• HITACHI
• CHIYODA
• TECNIMONT
• OUROUMOFF
• SERETE
• LAB …

r é f é r e n c e s

10, rue du Bois Gasseau • BP 94
SAMOREAU
77212 AVON Cedex France

☎ 33 (0)1 60 74 95 20 • 33 (0)1 64 23 74 02
website : www.robinindustries.com
E.mail : contact@robinindustries.com
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